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Vereinfachtes Prozessflussdiagramm
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Das Granulat PA6,6 (Polymerkdrner) wird
zu einem Granulattrockner beférdert und
getrocknet

Das Granulat PA6,6 wird in einem Extruder
geschmolzen und zu einem SchmelZzfilter
beférdert

Der SchmelZzfilter entfernt
Verunreinigungen und verfeinert das PA6,6
flr das Spinnen

Geschmolzenes PA6,6 wird anhand
besonderen Filtern dosiert. Spinndlisen
formen den Polymer-Plastik in
kontinuierliche Filamente

Kontinuierliche Filamente werden, durch
Luftstréme kontrolliert, auf ein Laydown
Férderband gelegt.

Das Laydown Forderband transportiert das
Gebinde der kontinuierlichen Filamente in
eine chemisch aktivierte Gas Umgebung,
welche das Gebinde verfestigt

Das Vlies wird durch ein Wasserbad
befordert und anschliessend ausgepresst,
damit samtliches Wasser mitsamt
chemischen Rickstanden entfernt wird.
Danach wird das Vlies getrocknet

Das Vlies wird auf eine Rolle gewickelt
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FUr weitere Informationen erreichen Sie uns unter info@anowo.com oder kontaktieren Sie unseren Kundenservice:
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19 westerham road
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united kingdom
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